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Geeignet fiir den Einschnitt von allen Holzarten
(Nadelholz, Laubholz, Exoten),

gibt es den Blockbandsédgewagen in verschiedenen
Ausfiihrungen, von 2 bis 5 Spannbécken,

je nach Verbraucherbedarf.

Die auf den unabhéngigen Spannbécken
angewandte Kugelgewinde-Technologie erbringt
Schnelligkeit, Prézision und einfache Steuerung.

V-WENDER BRENTA
e Einfach-, Doppel- oder Dreifachausflihrung..

AUSZIEHZANGEN e Mihelose Handhabung von Rundhélzern mit grossen Durchmessern.

e Pneumatische Ausfilhrung,
4 Einstellungen : 17/47/137/167 mm

e Hydraulische Ausfiihrung :

17 bis 167 mm "
ZENTRALSCHMIERUNG BRENTA RADER
und automatisch o Bestehend aus
AUSWECHSELBARE e Sdulen, Gleitflihrungen und Klauen Sphéroidalgraphit-Gusseisen
KLAUEN Reservoir mit Olstandanzeiger und mit hoher
e |n Edelstahl Verschleissresistenz,
die auf verstarkten
Achsen montiert wurden
DOPPELGLEITFUHRUNG ABNEHMBARE RUCKWANDE
RUND hartverchromt e Nach Verschleiss auswechselbar ERGONOMISCHER SCHNITTSTARKENEINSTELLUNG LINEA MIT PNEUMATISCHE UMLENKROLLE
9 120 mm B SCHALTPULT TOUCHSCREEN e Féngt ruckartige Stosse auf und verlangert die
e Das Schmieren der Buchsen ' i « Die Position der Schalter ist fiir e Computer mit PC Karte unter Windows Lebensdauer der Kabel.
per Olbad erlaubt sehr schnelle . gglﬁcviF:{TENWENDEN eine maximale Effiizienz geplant. « Angenehme, einfache und schnelle Bedienung Gusseisenrad @ 620 mm.
Verlagerungen (bis 1 m/Sekunde) gl’ o In den Achsen| inqebaut e Mit Joystick kontrollierbare - Monitor 260 mm, Resolution 1/100 mm. ‘s ®
E._ LTm ggss%rzﬁnSi%?thg |en| nlgl?h::tellun Bewegungen - Extended Memory : bis zu 2000 Programme s
SPANNWAGEN MIT EINZELN = ewahren g o Verstellbarer Sitz - Antrieb der Servomotoren, die die Position der Spannbdcke im
REN = 2u gew ' N . Bl geschlossenen Kreis und im reellen Zeitverlauf steuern und (iberwachen.
VERSTELLBA = i e Kann in eine klimatisierte
SPANNBOCKEN Z * Auf Rollenlager montiert, Kabine intecriert werden - Erméglicht eine Schrégeinstellung vor und hinter den Spannbécken.
] ihre Form ist fiir eine ultraschnelle g - Hochste Ségeprézision trotz aller Reaktionsméglichkeiten der Rundhélzer .
* Spannen durch Kugelgewinde aus Schwartenbearbeitung und Stapelung - Unterstiitzung bei der Wartung und Einstellung der Geréte
Induktionsstahl der vierseitig frisch angeschnittenen

Diese Technologie, von der Werkzugmaschine Bretter entworfen.
abstammend, ermdglicht eine héhere

Sageprézision.

KOMPAKTHEIT BRENTA-

UND EINFACHE STOSSDAMPFER

BEDIENUNG e Aufprall-Schutzvorrichtung

e Leicht zugnglich fir eine beim Verladen <
AT SPANNWAGEN GLEICHSTROM-

Ri B i e MIT EARALLELEN ZUFUHRUNGSWINDE
Spannbockes Vermeidet ODER FE__STEN o MOtorStérke von 37 b|S 100 PS
das Aufprallrisiko durch SPANNBOCKEN e Trommel @ 565 mm, Kabel @ 22 mm
Fremdkorper e Spannen durch Triplexkette, e Sicherheitsbremse. Zentralschmierung.

Schritt von 25.4 mm e Liefert 1.5 mal die benannte Leistung bei Beschleunigungen

und Verlangsamungen.
e Elektronische Verwaltung durch auswechselbare Karten



AUTOMATISCHE AUSRICHTUNG,
als Option

Diese Technologie, heutzutage (iberall zuganglich,
erlaubt eine schnelle und prézise Ausrichtung.

e VORTEILE :

- Automatische Ausrichtung und optimaler
Erstausschnitt.

- Unterstiitzung bei der Entscheidung und Hilfe
bei der Positionierung.

- Préziser und regelméssiger als der Mensch,
erleichtert dieses neue Verfahren die Arbeit des
Sdgearbeiters und bringt Produktionsgewinn.

® PRINZIP :
- Laserkaptoren lesen automatisch den Durchmesser
und das Profil des Rundholzes ab.
- Automatische Ausrichtung des Rundholzes auf der
Achse oder Aussenseite
- Nach Einspannen des Rundholzes, gleitet das
Rundholz blitzeschnell an dem Zellenschirm vorbei.

-

Die Spannbdcke treten nach vorne bis sie den
Zellenschirm vollig durchlaufen haben, dann kehren
sie zuriick und orientieren sich um sich exakt zu
positionieren und die programmierte
Erstausschnittshéhe anzugeben.

Der Tower bearbeitet alle dieser Messungen, kalku-
liert das Rundholzprofil seitens des Sdgeblattes und

Formierung . Anhand dieser Informationen, richtet
die Schnittstérkeneinstellung automatisch das
Rundholz zu dem Ségeblatt oder zum Slabber
mit vorprogrammiertem Erstausschnitt aus.

Die Ausrichtung erfolgt, in unbemerkter Zeit,
wéhrend sich der Wagen zum Ségeblatt hin
verlagert hat.

kalkuliert augenblicklich die Lédnge und konische
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A 1060 1260 1460

B 1600 1800 2000

© 2440 2640 2840

D 800 or 1000 1000 1000 or 1200
Ball Screw yes yes no

LBL BRENTA CD

119, avenue Jean Barraud
71170 CHAUFFAILLES - France

4 Tél. : +33 (0)3 85 26 00 73
Fax : +33 (0)3 85 84 63 79

um alle neuen Realisierungen, @er:ulej
Modernisierung bereits vorhand mfb
Installationen, zu studi

7] contact@Ibl-brenta-cd.com
www.lbl-brenta-cd.com
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