SCHRAGE
BLOCKBANDSAGE

SCHNELLIGKEIT
VIELSEITIG
ZUVERLASSIGKEIT
PRAZISION

Blockspannwagen: pneumatische
oder hydraulische Ausfiithrung

Offnung: 1060 oder 1260 mm

Sagestander aus Gusseisen, Neigung 17°
Rollen @ 1600 mm oder @ 1800 mm

Spaner: Stufenmesserkopf aus Gusseisen
mit 9 oder 12 Hackmessern




A DREHWENDER - FLIPPER

- Drehwender mit zwei unabhéngigen
Doppelgelenkarmen.

- Neigung bis 90°.
- Geeignet fir alle Holzarten.

SCHRAGGESTELLTER
BLOCKSPANNWAGEN SPIDER

Der schriaggestellter Blockspannwagen Spider ist fiir
den Einschnitt von Nadel- und Laubholz geeignet.

Der Spider sorgt fiir Zeitgewinn beim Laden
und bringt Flexibilitat beim sagen.

Die auf den unabhingigen Spannhidcken angewandte
Kugelgewinde-Technologie erbringt

Schnelligkeit, Prazision und einfache Steuerung.

ABNEHMBARE RUCKWANDE ZENTRALSCHMIERUNG WAGENANTRIEBSWINDE, BI-DIREKTIONAL
- Nach Verschleiss auswechselbar UND AUTOMATISCH - Gesteuert mit Asynchronmotor 60 oder 80 PS .
+ Kugelgewinde und Klauen - Frequenzumrichter mit Ruckgabe von Energie im Netz,

AUSZIEHZANGEN
. Preumatische Ausfihrung, DOPPELGLEITFUHRUNG RUND + Trommel 0 565 mm. |

4 Einstellungen : 17/47/137/167 mm . Das Schmieren der Buchsen - Sicherheitsbremse. Zentralschmierung.
- Hydraulische Ausfiinrung : per Olbad erlaubt sehr schnelle - Liefert 1 .5'mal die benannte Leistung bei

17 bis 167 mm Verlagerungen (bis 1 m/Sekunde) Beschleunigungen und Verlangsamungen.

- Elektronische Verwaltung.

AUSWECHSELBARE KLAUEN
- In Edelstahl

BRENTA STOSSDAMPFER

ANHEBBARER « T »
- Auf der seite vom Spannbock eingebaut.

- Wird in Kombination mit einem
\lor-Besaumer verwendet.

SPANNWAGEN MIT EINZELN
VERSTELLBAREN SPANNBOCKEN

- Spannen durch Kugelgewinde aus Induktionsstahl

PNEUMATISCHE UMLENKROLLE

- Fangt ruckartige Stsse auf und verlangert
die Lebensdauer der Kabel.

- Gusseisenrad @ 620 mm.

Diese Technologie, von der Werkzeugmaschine
abstammend, ermaglicht eine hohere Sdgeprdzision.




SCHRAGGESTELLTER SAGESTANDER BRENTA XBE

SCHWENKUNG DER
Die Einfach- u. Doppelschnittsdagestander OBEREN SAGEROLLE
Ausfiihrungen bieten Prézision und - Hydraulische
Genauigkeit von Sagen an, mit hohen Ausflihrung

Sagegeschwindigkeit. - Erleichtert die Einstel-

lung des Sageblattes

STRUKTUR UND RADER AUS GUSSEISEN
- Fir hohe Stabilitét.

- Réder @ 1600 mm oder @ 1800 mm.

- Rechte oder linke Version.

HYDRAULISCHE BLATTSPANNUNG
- Absorption und Regelungssystem.

SAGEBLATTSCHUTZ

- Hydraulischer Antrieb entsprechend
den Sicherheitsnormen CE.

SAGEBLATTFUHRUNG ALS DRUCKFUHRUNG
SYSTEM BRENTA AUSGEFUHRT

- Hydraulische Ausflihrung

- Auf bewegliche und absetzbare Stiitze montiert, um die
Beschadigung im Falle zufélligen Stosse zu vermeiden.

- Kugelgleitfilhrungen

ABSTREIFER UND SAGESPANELEITBLECHE

MOTORISIERTE ROLLE
- Auf der Doppelschnittségestander Ausflihrung.

GERATE ALS OPTIONEN AUTOMATISCHE SCHMIERUNG
- Biologisch abbaubar O Zerstatiber - Behélter flir die Rollen und das S&geblatt.

- Ségeblattfiihrungskorrector
SICHERHEITSBREMSE

- Hydraulische Ausfiihrung.

MOTORKRAFT
- Von 110 kW bis 160 kW je nach bedarf.



SCHRAGGESTELLTER  iaf'es e
Sie bieten eine Hohe Schnittgiite, gut
T e oy

CT 700 - CT 900 vorwartschreitende Zuschneideanstren-

gung an, mit hohe Schnittgeschwindigkeit.

Die Erhohung der Produktionskapazitat
betragt 15 bis 20%.

SCHNELLE UND PRAZISE POSITIONIERUNG

Durch Kugelschraubtrieb und Servomotor, der in reeller
Zeit und in geschlossenem Kreis, die Position der Messer-
kopf steuert und kontrolliert.

- Sehr hohe Ségeprazision, welche Reaktionsanstrengungen
der Rinde auch immer sind.

- Geschwindigkeit bis zu 1 Meter / Sekunde.

GUSSEISENGERUST
- Vibrationsabsorption.

ZENTRALSCHMIERUNG

- Behalter mit
Olstandsanweisung.

MOTORKRAFT

- Von 90 kW his 132 kW
je nach bedarf.

MESSERKOPF
9 HACKMESSERN ODER
12 HACKMESSERN*

- Bestehend aus Sphéroidalgra-
phit-Gusseisen und mit hoher
Verschleissresistenz.

- 9 leichte auswechselbare
Stufenmesserkdpfe.

- Kreisségeblatt mit hoher
SchnittgUte.

- Linke oder rechte Ausflhrung.

CT 700 CT 900*
Max. Spantiefe = i50mm 200 mm
Max. Spanhohe = 650mm 850 mm

Durchgang bei Spanerposition hinten = 8oomm  9oomm



MECHANISIERUNG

MOTORISIERTES LADESYSTEM LAUBHOLZ

Motorisiertes Ladesystem fiir Laubholz,
bestlickt mit Mitnehmer und Stopper.
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1060
1350
800 ou 1000
820
1600
2580
4820

1260
1500
1000
920
1800
3000
5530

SCHRAGGESTELLTE EINZIEHBARE KAPPSAGE
UND VOR-BESAUMER

Installiert vor dem Ségestéander, fiir Kappung und
Vor-Besdumung von Schwarten und anderen Produkten,
Schnittstérke bis 150 mm.

www.groupeseeb.com
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